
Nella galvanica, i metalli vengono rivestiti con uno strato sottile mediante processi 
elettrochimici.

Ogni metallo di base ha caratteristiche proprie che influenzano il processo

• L'alluminio forma immediatamente ossido, pertanto necessita di un pretrattamento 
speciale (Attivatore per alluminio/zinco).

• Il rame si deposita in modo uniforme e garantisce un buon strato adesivo. Si distingue 
tra elettrolita di rame alcalino (per metalli non resistenti agli acidi come zinco, ferro) e 
rame lucido acido (solo per metalli resistenti agli acidi). L'alcalino garantisce l'adesione, 
l'acido la lucentezza.

• Il nichel viene utilizzato come strato barriera e lucidante, importante per la protezione 
dalla corrosione.

• Lo zinco protegge dalla corrosione e funge da classico strato sacrificale.
• Il cromo rifinisce esteticamente le superfici e ne aumenta la durezza, ma da solo offre 

una protezione dalla corrosione limitata. Pertanto, va sempre depositato su nichel.

È possibile omettere singoli strati intermedi, ma ciò comporta solitamente svantaggi quali 
scarsa adesione, formazione di pori o ridotta protezione dalla corrosione.

Se si dispone di uno strato di base ruvido, questo deve essere prima trattato (ad es. 
lucidato), poiché le irregolarità pronunciate sono difficili e lunghe da livellare. Risciacquare 
sempre tra una fase e l'altra. La sequenza corrisponde alla struttura dello strato 
raccomandata. Gli strati finali non desiderati possono essere omessi. Cromo e oro 
SEMPRE su nichel per impedire la diffusione dei metalli.

Il diagramma di flusso mostra la sequenza tipica e le caratteristiche principali degli strati.

- Sequenza degli strati -
la sequenza ottimale sul rispettivo metallo



Alluminio

Attivatore per 
alluminio 

(obbligatorio)

Rame lucido

Nichel

Cromo / Oro / Argento

Pulizia

Rame alcalino

L'alluminio è difficile da rivestire, in alcune leghe è necessario applicare due volte 
l'attivatore per alluminio. Inoltre, lo strato di rame alcalino non deve essere troppo 
sottile, poiché potrebbero formarsi pori molto fini e l'acido dell'elettrolita di rame 
lucido potrebbe penetrare attraverso questo strato e causare bolle (o sfaldature).



Acciaio inossidabile 
(ad es. V2A/V4A)

Nickel-Strike 
(Consigliato per 

rimuovere lo strato di 
ossido per 

un'adesione 
ottimale)

Nichel

Cromo / Oro / Argento

Pulizia

Rame lucido 
(opzionale se si 

desidera livellare o 
lucidare)

Sebbene l'acciaio inossidabile possa essere rivestito direttamente, si consiglia 
comunque un pretrattamento con Nickel-Strike. In questo modo viene rimossa la 

pellicola protettiva di ossido e viene applicato un sottile strato di nichel. 
Successivamente è possibile procedere alla nichelatura lucida.



Decorativo
(bassa protezione 
dalla corrosione)

Tecnico
(elevata protezione 

dalla corrosione)

Ferro / Acciaio

Protezione antiruggine

Pulizia

Condizionatore

Zinco

Opzionale: 
passivazione

Condizionatore

Nichel

Cromo / Oro / Argento

Pulizia

Condizionatore

Rame lucido

Nichel

Cromo / Oro / Argento

Pulizia

Rame alcalino 
(migliora l'adesione, 

poiché evita la 
formazione di uno 

strato di rame 
depositato senza 

corrente)



Plastica / Stampa 3D

Vernice conduttiva

Nichel

Cromo / Oro / Argento

Pulizia

Rame lucidoLe materie plastiche di per sé 
non sono conduttive, pertanto è 
necessario creare prima una 
superficie conduttiva. A tal fine 
sono adatte specifiche vernici 
conduttive. Su queste è poi 
possibile applicare 
galvanicamente uno strato di 
rame, a cui seguiranno altri 
strati.



Rame / Ottone / 
Bronzo

Condizionatore

Nichel

Cromo / Oro / Argento

Pulizia

Rame lucido 
(opzionale se si 

desidera livellare o 
lucidare)

I materiali in rame sono 
generalmente 
sufficientemente resistenti 
agli acidi, quindi possono 
essere nichelati 
direttamente. Se necessario, 
è possibile livellarli prima 
con rame lucido.



Nichel

Nickel-Strike
(Rimuove l'ossido di 

nichel, attiva per 
l'adesione)

Nichel (opzionale per 
migliorare la 
lucentezza)

Cromo / Oro / Argento

Pulizia

Rame lucido 
(opzionale se si 

desidera livellare o 
lucidare)

I vecchi strati di nichel devono essere attivati con Nickel-Strike per rimuovere lo strato 
di ossido. In questo modo i nuovi strati aderiscono in modo affidabile. Il nichel è 

solitamente lo strato di base per il cromo.



Zinco / Zamak / Zinco 
pressofuso

Rame alcalino 
(adesione di fondo)

Nichel

Cromo / Oro / Argento

Pulizia

Rame lucido 
(opzionale se si 

desidera livellare o 
lucidare)

Lo zinco è facilmente solubile in acido, quindi viene prima ramato in bagno alcalino, e 
solo successivamente vengono applicati strati da elettroliti acidi.
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