
Vid galvanisering beläggs metaller med ett tunt skikt genom elektrokemiska processer.

Varje basmetall har sina egna egenskaper som påverkar processen.

• Aluminium bildar omedelbart oxid och behöver därför en speciell förbehandling 
(Aluminiumaktivator/zinkat).

• Koppar avsätts jämnt och ger ett bra vidhäftningsskikt. Man skiljer mellan alkalisk 
kopparelektrolyt (för icke syrafasta metaller som zink och järn) och sur glanskoppar 
(endast för syrafasta metaller). Alkalisk ger vidhäftning, sur ger glans.

• Nickel används som barriär- och glansskikt, viktigt för korrosionsskydd.
• Zink skyddar mot korrosion och fungerar som ett klassiskt offerlager.
• Krom förädlar ytor optiskt och ökar hårdheten, men erbjuder i sig själv lite 

korrosionsskydd. Därför ska det alltid appliceras på nickel.

Enskilda mellanlager kan visserligen utelämnas, men detta leder oftast till nackdelar som 
dålig vidhäftning, porbildning eller minskat korrosionsskydd.

Om man har ett grovt grundskikt måste detta först bearbetas (t.ex. poleras), eftersom 
starka ojämnheter är svåra och tidskrävande att jämna ut. Skölj alltid mellan stegen. 
Ordningen motsvarar den rekommenderade skiktuppbyggnaden. Oönskade slutskikt kan 
utelämnas. Krom och guld ALLTID på nickel för att förhindra diffusion av metallerna.

Flödesschemat visar den typiska ordningen och de viktigaste egenskaperna hos skikten. 

- Skiktningsordning -
den optimala ordningen på respektive metall



Aluminium

Aluminiumaktivator 
(obligatoriskt)

Glanskoppar

Nickel

Krom / Guld / Silver

Rengöring

Koppar alkalisk

Aluminium är svårt att belägga, för vissa legeringar måste Aluminiumaktivatorn 
appliceras två gånger. Det alkaliska kopparskiktet får inte heller vara för tunt, eftersom 
det då uppstår mycket fina porer och syran i glanskopparelektrolyten tränger igenom 

detta skikt och kan orsaka bubblor (eller flisning).



Rostfritt stål (t.ex. 
V2A/V4A)

Nickel-Strike 
(Rekommenderas för 

att avlägsna 
oxidskiktet för 

optimal vidhäftning)

Nickel

Krom / Guld / Silver

Rengöring

Glanskoppar (valfritt 
om utjämning eller 

polering önskas)

Rostfritt stål kan visserligen beläggas direkt, men en förbehandling med Nickel-Strike 
rekommenderas ändå. Detta avlägsnar det skyddande oxidskiktet och applicerar ett 

tunt nickelskikt. Därefter kan förnickling utföras.



Dekorativ
(lågt korrosionsskydd)

Teknisk
(högt korrosionsskydd)

Järn / Stål

Rostskydd

Rengöring

Konditionerare

Zink

Valfritt: Passivering

Konditionerare

Nickel

Krom / Guld / Silver

Rengöring

Konditionerare

Glanskoppar

Nickel

Krom / Guld / Silver

Rengöring

Koppar alkalisk
(förbättrar

vidhäftningen, 
eftersom ett 

strömlöst avsatt 
kopparskikt undviks)



Plast / 3D-utskrift

Ledande lack

Nickel

Krom / Guld / Silver

Rengöring

GlanskopparPlastmaterial är i sig inte 
ledande, därför måste man först 
skapa en ledande yta. För detta 
ändamål är ledande lacker 
lämpliga. På dessa kan man 
sedan galvanisera på ett 
kopparskikt och därefter 
ytterligare skikt.



Koppar / Mässing / 
Brons

Konditionerare

Nickel

Krom / Guld / Silver

Rengöring

Glanskoppar (valfritt 
om utjämning eller 

polering önskas)

Kopparmaterial är oftast 
tillräckligt syrafasta, så de 
kan förnicklas direkt. Vid 
behov kan de även jämnas 
ut med glanskoppar först.



Nickel

Nickel-Strike
(Avlägsnar nickeloxid, 

aktiverar för 
vidhäftning)

Nickel (valfritt för att 
förbättra glansen)

Krom / Guld / Silver

Rengöring

Glanskoppar (valfritt 
om utjämning eller 

polering önskas)

Äldre nickellager måste aktiveras med Nickel-Strike för att avlägsna oxidskiktet. På så 
sätt fäster nya lager pålitligt. Nickel är oftast underlag för krom.



Zink / Zamak / 
Zinktryckgjutning

Alkalisk koppar 
(grundläggande 

vidhäftning)

Nickel

Krom / Guld / Silver

Rengöring

Glanskoppar (valfritt 
om utjämning eller 

polering önskas)

Zink är lätt lösligt i syra, därför kopparbeläggs det först med alkaliska medel och 
därefter med syraelektrolyter.
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